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INVERTER EXPERT

Koszonjiik, hogy a JASIC ARC SYNERGIC inverteres hegesztdégépet valasztotta. Ez a
termékcsalad biztonsagos, megbizhatd, szilard, tartdés, kénnyen karbantarthaté és képes nagyban
ndvelni a hegesztési hatékonysagot. Ez a hasznalati utmutaté a termék hasznalataval, karbantartasaval
és biztonsagaval kapcsolatos fontos informaciokat tartalmaz. Kérjik, elsé hasznalat el6tt figyelmesen
olvassa at a kézikdnyvet. A kezel6 személyi biztonsaganak és a munkakérnyezet biztonsaganak
biztositasa érdekében figyelmesen olvassa el a jelen kézikbnyvben szerepld biztonsagi eldirasokat, és
az utasitasoknak megfeleléen jarjon el. A JASIC termékekkel kapcsolatos tovabbi informaciokért kérjuk,

forduljon az ALFAWELD Kft.-hez vagy keresse fel a http://www.hegesztogepek.info weboldalt.

NYILATKOZAT

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD. Unnepélyesen igéri: Ez a termék megfelel a
vonatkozé nemzetkdzi szabalyoknak és megfelel az IEC60974-1 nemzetkdzi szabvanynak. A

termék tervezési és gyartasi technoldgiai szabadalmaztatottak.

A kézikoényv alapos elolvasasa utan jarjon el.

1. A kézikdnyvben szerepld informaciok pontosak és teljesek. A vallalat nem vallal felelésséget a
kézikonyvon kivali hibakért és mulasztasokert.

2. A JASIC jogosult barmikor, elézetes értesités nélkil médositani a kézikonyvet.

3. Bar a kézikonyv tartalmat gondosan ellendrizték, eléfordulhat pontatlansag. Minden
pontatlansagért kerjuk, lIépjen velunk kapcsolatba.

4. Tilos a kézikdnyv tartalmanak masolasa, rogzitése, Ujranyomtatasa vagy terjesztése a JASIC

elézetes engedélye nélkiil.

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD.

Megjegyzések:
A karok és a személyi sériilések elkeriilése végett figyelmesen olvassa el a “Megjegyzéseket”.
Menjen végig ezeken a fejezeteken, cikkeken és lizemeltesse a gépet ezen kézikonyvnek

megfeleléen.
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1. BIZTONSAG

Ha a gépet nem az el6irasoknak megfeleléen mikddteti, azzal veszélyezteti sajat és a korildtte |évok

épséget. Ezért kérjik, tartsa be az 6sszes biztonsagi elbirast!

Ezt a berendezést csak szakképzett szakember miikodtetheti!
® Hegesztés soran az esetleges sériilések elkeriilése érdekében
hasznaljon munkavédelmi felszerelést (véddpajzs, kesztyd,...).

® A gép karbantartasa és javitasa el6tt aramtalanitsa a gépet.

Elektromos sokk — sulyos sériilést, akar halalt okozhat!

® A gépet csak foldelt halozatrél Gzemeltesse.

® A mikddd alkatrészeket ne érintse meg mesztelen bbérrel,
nedves keszty(ivel vagy nedves ruhaval.

® Ugyeljen arra, hogy a talaj és a munkadarab szigetelve legyen.

® (Gydz8djon meg arrdl, hogy a munkakornyezete biztonsagos.

A flst — karos lehet az egészségre!

® Tartsa tavol a fejét a fusttél, hegesztés kdzben a hulladékgazt
ne lélegezze be.

® A hegesztés soran a munkakoérnyezetet szell6ztetni kell —

hasznaljon elszivo rendszert.

iv sugarzas — fajdalmat okozhat a szemén és égetheti a bért!
® A szem és a test védelme érdekében hasznaljon megfeleld
maszkot és viseljen védoruhat.

® Maszk vagy fliggdny hasznalataval védje a néz6t a sériléstdl.

A nem megfelelé hasznalat és miikodés tiizet vagy robbanast
okozhat!
® A hegesztési szikra tizet okozhat, ezért gy6z6djon meg rola,
hogy a hegesztési terlilet kdzelében nincsenek gyulékony
anyagok.
® Gy6z6djon meg arrol, hogy kdzel van a tiizoltd készilék.

® Gy6z6djon meg a tlzbiztonsagrol.
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A forré munkadarab sulyos égési sériilést okozhat!
® (Csupasz kézzel ne érintse meg a forré6 munkadarabot.

® Folyamatos miikbédés kézben/utan a hegesztépisztolyt egy ideig

hiitsuk le.
% g\ ) A talzott zaj hallaskarosodast okozhat!
”', !J ,g@/ ® Hegesztés kbzben viseljen fllvédét vagy egyéb hallasvédét.
Q\u——l ® Figyelmeztetni kell a nézét arra, hogy a zaj esetleg veszélyt
\J

> jelenthet a hallasra.

A magneses mezd a szivritmus-szabalyozoét zavarhatja!
® Szivritmus-szabalyozéval rendelkez6  személyeknek a

hegesztés el6tt konzultalni kell az orvossal.

A mozg6 alkatrészek testi sériilést okozhatnak!
® Tartsa magat tavol a mozgo alkatrészektdl (pl. ventilator).

® Minden ajtoét, panelt, véd&burkolatot és tkéz6lapot

megfelel6en rdgzitsen és zarjon.

Hiba esetén kérjen szakszeri tamogatast!
® Ha a telepités és a mikddés soran hiba lép fel, kérjuk,
ellendrizze a jelen kézikdnyvben talalhatd kapcsolodoé tartalmat.
® Ha még mindig nem tudja teljesen megérteni, vagy még mindig
SR A nem tudja megoldani a problémat, forduljon az ALFAWELD Kit.

szervizkdzponthoz.

2. JELMAGYARAZAT

FIGYELEM

A A miikodés soran észrevehet6 dolgok

Specialisan leirt és ramutatott célok

= Tilos az elektromos hulladék artalmatlanitasa mas koézonséges hulladékkal
egyiitt. Kérjik, védje a kérnyezetet.
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3. TERMEK ATTEKINTESE

Az egyedulallé elektromos szerkezet és a légcsatorna
kialakitasa ebben a gépsorban felgyorsitja a héelvonast,
valamint javitja a gépek mikodési ciklusat. A légcsatorna
egyedulallé  héelvonasi hatékonysaga hatékonyan
megakadalyozhatja, hogy a ventilator altal elnyert por a
vezérld aramkordket Kkarositsa, és ezaltal a gép

megbizhatésaga jelentdsen javul.

A gép Kkialakitasat tekintve 0Osszefliggé aramvonalas,

kényelmes fogasu — az els6 és a hatsoé burkolat valamint a

Abra 3-1

fogantyu gumibevonatot kapott.

4. FUNKCIOK ATTEKINTESE

> Kiilonb6z6 funkciok

€ HOT START (Forré inditas) funkcio: kdonnyebbé és megbizhatobba teszi az ivgyuijtast az

MMA hegesztésnél.

€ Anti-stick (Letapadasgatld) funkcid: csokkenti a hegesztés soran a munkaerét.

5. TELJESITMENY JELLEMZOK

> Fejlett IGBT inverter technolégia

€ Az 52 KHz /42 KHz frekvencia nagymértékben csokkenti a hegesztégép térfogatat és sulyat.

€ A magneses és ellenallasi veszteség nagymértéklii csokkenése nyilvanvaléan noveli a
hegesztési hatékonysagot és az energiatakarékos hatast.

€ A mikodési frekvencia meghaladja a hangtartomanyt, ami majdnem megsziinteti a

zajszennyezést.

»> Vezet6 vezérlési mod
& Afejlett vezérlési technolégia megfelel a kiilonb6z8 hegesztési alkalmazasoknak, és nagyban
javitja a hegesztési teljesitményt.
€ Széles korben alkalmazhat6 savas és bazikus elektrodak hegesztéséhez.
€ Konny(l ivgyuijtas, kevesebb frocskolés, stabil aram és jo formazas.
» Szép forma és szerkezeti kialakitas

€ Az eliils6 és a hatsé burkolatok aramvonalas formaja az egész kialakitast szebbé teszik.
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*

*
*

A nagy intenzitasu mianyagokbdl késziilt els6 és hatso burkolatok sulyos koriimények kozott

is hatékonyan biztositjak a gép védelmét.

Kivaloé szigetelési tulajdonsag.

Jobb kialakitas — antisztatikus és korrozidgatiéval.

» Magas kimeneti liresjarati fesziiltség

€ Nagy kimeneti Uresjarati fesziiltség alatt, megfesziti a kimeneti kabelt anélkil, hogy ez

befolyasolna a hegesztési teljesitményt.

6. RENDELESI INFORMACIOK

Model Funkciok Termékkod Termékszam
ARC120 1, Lift TIG argon védégazas ivhegesztés (TIG) 728103
2, MMA synergic (SYN)
ARC160 3, MMA kézi beallitasu ivhegesztés (MMA) 728303
4, Hot start ivgyujtas (rogzitett vagy allithatd)
5, Anti-sticking
ARC180 228403
6, Arc force (rogzitett vagy allithato)
7, VRD
ARC200 228903

8, Digitalis kijelzd
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7. TECHNIKAI PARAMETEREK

o Model
Miiszaki paraméter Merte'k- ARC 120 ARC 160 ARC 180 ARC 200
egysed (Z228103) (Z228303) (Z228403) (Z228903)

Névleges bemeneti
fesziiltség Vv AC230V+15%; 50/60Hz
Névleges bemeneti
teljesitmény KVA 5 71 8.2 94
Hegesztéaram A 20~120 20~160 20~180 20~200
tartomany (MMA) \" 20.4~24.8 20.4~26.4 20.4~27.2 20.4~28
Hegesztéaram A 20~120 20~160 20~180 20~200
tartomany (TIG) \" 10.4~14.8 10.4~16.4 10.4~17.2 10.4~18
Bekapcsolasi id6 40°C % 25 30 25
Uresjarati fesziiltség \' 81
Hatékonysag % 85
Haz védelmi fokozat IP 218
Teljesitménytényez6 cosQ 0.7
Szigetelési osztaly F
ivgytjtas médja TIG Lift arc ivgyujtas
Szabvany IEC60974-1
Zaj db <70
Méret mm 295%120%212 347*120%212 380%120*212 380*120*212
Suly kg 3.05 3.76 4.20 4.27
Hegeszthetd elektréda mm 1.6-3.2 1.6-4.0 1.6-5.0 1.6-5.0
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9. PANELFUNKCIOK

1. Szabalyz6 potméter: A hegesztéaram, az ARC FORCE és a
Hot-start értéke allithatd a gomb oramutatd jarasaval
megegyez6 forgatasaval.

=

2. = : Ez az MMA mod, ahol az elektroda atméréje nem

allithatd be, de az ARC FORCE és a Hot-start
szabalyozhato.

3. “SYN” : Ez az MMA szinergikus moéd, ahol az ARC FORCE
és a Hot-start, a kivalasztott elektroda atméréjének

megfeleléen a program automatikusan kivalasztja.

. = : Lift TIG hegesztési mod.

N

GG G ) ) i L
5, Lo@&S&EILOEY - MMA szinergikus elektroda  atmeérd

kivalaszt6 mutaté. Ha a haromszdg szimbdlum be van
kapcsolva, a megfeleld atmérét valasztja ki.
A Hot-start aramot és az ARC FORCE aramot a program
automatikusan kivalasztja.

6. “A” : MMA hegesztési allapotjelzd. Amikor villog, az MMA
hegesztési aram beallithato.

D1: MMA ARC FORCE allapotjelz6. Amikor villog, az ARC
FORCE aram beallithato.

8. P‘: MMA Hot-start allapotjelz6. Amikor villog, a Hot-start

aram beallithato.

: A hegesztési allapot és az arambeallitas

jelz6je, hegesztés kdzben gorddl.

oo
10. ,—' L,' L’ LED digitalis kijelz6:

@ A LED digitalis kijelz6 a beallitotti aktualis értéket jeleniti
meg;

@ Megjeleniti az ARC FORCE beallitasi értékét, amikor az
ARC FORCE kijelz6 villog;

3@ Megjeleniti a meleginditas beallitasi értékét;

@ Az E60 kijelzést jeleniti meg, amikor a gép tulmelegedés

elleni védelem alatt all, és addig nem mikddik, amig az E60

eltlnik;

Abra 9-1
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Abra 9-2
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® Az E13 értéket jelzi, ha a gép talaramvédelem alatt van, ami
azt jelenti, hogy a bels6é alkatrészek megsériltek. Kérjen
segitséget a szakszerviztél.

11, Hegesztési méd: a kdvetkez6 hegesztési médok valthatok a
gomb megnyomasaval:

|5

®

A jelzéfény felgyullad a Lift TIG veédbégazas

ivhegesztés alatt;

@ A “SYN’jelzéfény az elektroda atméréjének kivalasztasa
alatt vilagit;

® — Ajelz6fény MMA modban vilagit.

12, Elektroda kivalasztasa: Ha a ,SYN” jelzd vilagit, az
elektroda atméréjéet e gomb megnyomasaval lehet
kivalasztani.

13, Funkcié mod: Ez az MMA funkcidk valasztogombja. Ha a

[ e

- jelz8fény vilagit, az MMA funkcick beallithatok:

@O A Funkcié mod gombot nyomjuk meg egyszer, hogy az
aramerfsség szabalyz6 potméterrel beallitsuk a hegesztési
aramot, az ,A” jelzéfény villogni kezd. A hegesztési aram
bedllitasa az ,A” kikapcsolasaval 3 masodperc utan
fejez6dik be.

@ A Funkcié mod gombot kétszer megnyomva bedllithatjuk az
ARC FORCE éaramot az aramerdsség szabalyzé potméter

forgatasaval, a il jelzéfény villogasaval. Az ARC FORCE
aramer@sség beallitasa befejezédik, ha az ARC FORCE
kijelz6 3 masodperc utan ki kapcsol.

(3®A Funkcié mod gombot haromszor megnyomva beallithatjuk
a Hot-start aramot az aramerfsség szabalyzé potméter

forgatasaval, az [ jelzéfénye villogasaval. A Hot-start

aramer@sség beallitasa befejezddik, ha a Hot-start kijelz6 3
masodperc utan ki kapcsol.

14. + kimeneti csatlakoz6

15. — kimeneti csatlakozo

16. Tapkabel

17. Fékapcsold

18. Hltéventillator

19. Fogantyu

Abra 9-3
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Kulcs a VRD be- és kikapcsolasahoz:

Az MMA VRD be- és kikapcsolasahoz egyidejlleg nyomjuk meg a hegesztési mod és az
elektrodavalasztd gombokat. Az MMA alatt a VRD alapértelmezés szerint nem érhet6 el, de akkor
érhetd el, amikor a hegesztési méd és az elekirédavalasztd gombokat egyszerre megnyomjuk
3mp-ig, a kijelzén (-1 felirat jelenik meg. Es a VRD nem érhetd el, ha tjra megnyomjuk a gombot

3mp-ig, a kijelz6n -0 felirat jelenik meg.

Kulcs az Anti-stick (letapadasgatld) funkcio be- és kikapcsolasahoz:

Az MMA Anti-stick funkcio be- és kikapcsolasahoz egyidejlileg nyomjuk meg a hegesztési mod és az
elektrédavalaszté gombokat. Az MMA alatt az Anti-stick alapértelmezés szerint nem érhet6 el, de
akkor érhetd el, amikor a funkcid mod és az elektrodavalasztd gombokat egyszerre megnyomjuk
3mp-ig, a kijelzé6n A-1 felirat jelenik meg. Es az Anti-stick funkcié nem érhetd el, ha tjra megnyomijuk

a gombot 3mp-ig, a kijelzén H-0 felirat jelenik meg.

Hibakod tablazat:

Hibakod Kod jelentése
tulmelegedés elleni védelem: a gép tulmelegedés elleni védelem alatt all,
£60 és addig nem mikddik, amig az E60 hibakod nem tlnik el a kijelzérél
E13 tularamvédelem: a bels® alkatrészek megsériltek, kérjen segitséget a

szerviztol

A kédtabla megjelenitéséhez nyomja meg a billentylikombinaciot

Kijelz6n megjelenitett koéd Kod jelentése
t-0/L1- i-0: VRD nincs bekapcsolva; £/-1: VRD be van kapcsolva
H-0/1H-1 H-0: Anti-stick nincs bekapcsolva; H-1: Anti-stick be van kapcsolva
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10. TELEPITES ES MUKODES

Megjegyzés: Szigoruan a kovetkez6 lépések szerint telepitse a gépet.

A Kl / BE kapcsol6t minden elektromos csatlakozas elétt kapcsolja ki.

A készllékhaz védettségi fokozata IP21S, ezért ne hasznalja az esdben.
Csatlakoztassa a készilék hatlapjan talalhaté tapfesziltség bemeneti csatlakozét (AC230V
BEMENET) a megfelel6 fesziiltséghez és egy megfelel6 tapkabelhez, amely biztositja a 16 A

vagy annal nagyobb kapacitasu biztositékot.
A hegeszt6gépet helyezze az aljzat kozelébe, megfeleléen szelléztetett helységbe. A megfelelé

hiités biztositasa érdekében a hegesztégép korilelhelyezkedd tér nem lehet kisebb, mint
250mm.
ﬁ Kérjik, a normal mikddés biztositasa érdekében, az eldirasok betartasaval védje a

hegeszt6gépet.

Foldelési kovetelmények:
A normal munka és a személyi biztonsag, valamint az EMI csokkentése érdekében a

hegesztéforrast megbizhatéan foldelni kell.

10.1 Telepitési méd

Abra. 10-1

13/22



7 JASIC 728903 SC-A0

INVERTER EXPERT

1)
2)
3)
4)

5)

6)

Ehhez a hegeszt6géphez egy primer tapkabel all rendelkezésre. Csatlakoztassa a tapkabelt a
névleges bemeneti teljesitményhez.

Az oxidacio6 elkerllése érdekében, a primer kabelt szorosan csatlakoztassa az aljzattal.

Egy multiméterrel ellenérizze, hogy a feszlltség értéke elfogadhato tartomanyban valtozik-e.

Az elektrodafogds munkakabelt helyezze a hegesztégép elblapjan Iévé "+" aljzatba, és hiuzza meg
az 6ramutaté jarasaval megegyez§ iranyba.

A hegeszt6gép el6lapjan 1évé "-" foglalatba dugja be a testkabelt, és huzza meg az éramutatéd
jarasaval megegyez6 iranyba.

A gép burkolatat megbizhatoan féldelni kell.

A kezeld az elektroda alkalmazasanak megfeleléen felcserélheti a munkakabel és a testkabel

csatlakoztatasat a "+" és "-" ajzatok kozott.

10.2 Miikodés

1)

2)

3)

4)

A fenti médszer szerint torténé telepités utan, kapcsolja be a KI/BE kapcsolét. Ekkor a bekapcsolast
jelzd LED vilagitani kezd és a ventilator elindul.

Ugyeljen a csatlakozasi polaritasra. Olyan jelenségek, mint példaul az instabil iv, a tulzott frécskolés
és az elektrédak leragasztasa akkor jelentkeznek, ha nem a megfeleld csatlakozasi médot valasztja.
A probléma megoldasahoz forditsa meg a polaritast.

Ha a munka- és testkabel hosszu, a fesziiltségesés csokkenése érdekében valasszon nagyobb
kereszmetszetl kabelt.

Allitsa be a hegesztéaramot az elektréda tipusanak és méretének megfeleléen, rogzitse az

elektrédat, majd hajtsa végre a hegesztést.

10.3 Hegesztési paraméterek tablazata (csak tajékoztato jellegii)

Elektroda atmérdje (mm) Ajanlott hegeszt6aram (A) Ajanlott hegesztofesziiltség (V)
1.6 30~70 21.2~22.8
2.0 40~90 21.6~23.6
25 50~100 22~24
3.2 70~150 22.8~26
4.0 140~180 25.6~27.2
5.0 160~200 26.4~28

Megjegyzés: Ez a tablazat enyhe acélotvozetek hegesztéséhez alkalmas. Mas anyagok hegesztése esetén forduljon
a kapcsolddo anyag és hegesztési eljarassal kapcsolatos referencia anyagokhoz.
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11. FIGYELMEZTETES

11.1 Munkakornyezet

1)

2)
3)

4)
5)

A hegesztést szaraz kdrnyezetben, 90% -os vagy annal kisebb nedvességtartalom mellett kell
elvégezni.

A munkakoérnyezet hémeérséklete -10°C és 40°C kozott legyen.

Keriilje a hegesztést a szabadban. Mindig tartsa szarazon, és ne helyezze a gépet nedves talajra
vagy pocsolyara.

Poros vagy korroziv kémiai gazzal fert6zott kornyezetben kerllje a hegesztést.

Védbgazas hegesztést ne végezzen erés légaramu kérnyezetben.

11.2 Biztonsagi tanacsok

Ebben a gépben tularam / tulfesziltség / tulmelegedés elleni védelmi aramkdr van telepitve. Ha a

halozati feszlltség, a kimeneti aram vagy a belsd hémérséklet meghaladja a beallitott értéket, a

készlilék automatikusan leall. A gép tulzott hasznalata (példaul tul nagy feszlltség) a hegesztégép

karosodasahoz vezethet. Kérjlk, vegye figyelembe:

1)

Szell6zés

Ez a hegeszt6 er6s hegeszt6aramot hoz Iétre, amely szigoru hitési kovetelményekkel rendelkezik,
és nem érhet6 el természetes szell6zéssel. Ezért a belsé ventilator nagyon fontos ahhoz, hogy a
gép folyamatosan hatékony hiitéssel miikddjon. A kezelének gondoskodnia kell arrdl, hogy a
szell6zdnyilasok fedetlenek legyenek. A gép és a kozeli targyak kozotti legkisebb tavolsagnak 30
cm-nek kell lennie. A j6 szell6zés kritikus fontossagu a gép rendes miikddéséhez és élettartamahoz.
A gép tulterhelése kdzben a hegesztési mivelet tilos. Ugyeljen arra, hogy a maximalis terhelési
aramot barmikor ellendrizze (lasd a megfeleld Uzemi ciklust). Gy6z&djon meg réla, hogy a
hegesztéaram nem Iépi tul a maximalis terhelési aramot. A tulterhelés lerdviditheti a gép élettartamat,
vagy akar karosithatja a gépet.

Tulfeszlltség tilos

A gép tapfesziltség tartomanyat illetéen lasd a "Mlszaki paraméterek" tablazatot. Ez a gép
automatikus fesziltségkompenzaciéval rendelkezik, amely lehetévé teszi a feszliltségtartomanynak
az adott tartomanyon bellili fenntartasat. Abban az esetben, ha a bemeneti feszliltség meghaladja a
megadott értéket, az esetleg karosithatja a gép alkatrészeit.

Hirtelen megallhat a tulmelegedés jelzbje az elb6lapon, mikbzben a gép tulterhelt allapotba kertdilt.
llyen koérGimények kozott nincs szikség a gép Ujrainditasara. A készilék belsejében évé
hémérséklet csOkkentése érdekében a beépitett ventiladtort tartsa mikddésben. A hegesztés
folytathatd, miutan a bels6 hémérséklet a normal tartomanyba esik és a tilmelegedés jelzdje

kialszik.
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12. ALAPVETO HEGESZTESI ISMERET

Az MMA berendezések egyszeriiek, kényelmesen és rugalmasan mikddtethetbek, és nagy
alkalmazkoddképességgel rendelkeznek. Az MMA-t tébb mint 2 mm-es vastagsagu fémszerkezetekre
és kulonboz6 szerkezetekre, kildnOsen Osszetett szerkezetli és alaku munkadarabokra, rovid és
hajlitott alaku hegesztéseknél, valamint kuilonb6z6 térbeli helyeken torténé hegesztéseknél

alkalmazzak.

12.1 MMA hegesztés folyamata

A hegeszt6gép munkakabeleit csatlakoztassa a gép kimeneti csatlakozéira, a testkabelt a testcsipesz
segitségével csatlakoztassa a munkadarabhoz, az elektrodafogdoba pedig fogja be az elektrodat.
Hegesztéskor az elektréda és a munkadarab kézott villamos iv jOn létre, és a magas hémérsékleti iv
alatt az elektroda vége és a munkadarab egy része hegesztési kratert képez. A hegesztési varrat
gyorsan lehil és megszilardul, igy létrehozva a két munkadarab szilard 6sszekapcsolasat.

Az olvadt fémet az elektréda bevonatbdl képz6dd gazok védik a kérnyezet karos hatasaitol. A szintén az
elektroda bevonatbol képz6dd salak segit eltavolitani a szennyez6déseket az olvadékbdl, és

megszilardulva az olvadt fém tetején védi a fémet lehlilés kézben is. Végll a salakot eltavolitjuk.

12.2 MMA hegesztés eszkozei
Az MMA hegesztés eszkdzei az elektrodafogo, hegesztépajzs, salakold kalapacs, drétkefe (lasd az Abra

12-1), hegesztd kabel és munkavédelmi eszkdzok.

a) elektrodafogo b) hegesztdpajzs c) salakold kalapacs  d) drotkefe

Abra 12-1 MMA hegesztés eszkdzei

a) Elektrodafog6: egy eszkdz az elektroda rogzitésére és az aramvezetésre, féként 300A és 500A tipus
kozotti.

b) Hegesztbpajzs: egy arnyékol6 eszkdz az arc és a froccsenés okozta sérilések elkeriilése érdekében
és a szemek védelmére. Lehet kézi vagy fejpajzs. A pajba beszerelt szines vegyi Giveg véd az ultraibolya
sugarzas és az infravords sugarzas ellen. A hegesztés soran az ivgyujtas és a hegesztési varrat az
livegen keresztiil megfigyehetd. igy a hegesztést a kezel6k kényelmesen elvégezhetik.

c) Salakolé kalapacs: a hegesztési varrat fellletén |évé salak kéreg eltavolitasara hasznaljak.
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d) Drétkefe: a hegesztés el6tt a munkadarab fellletén 1évé szennyez6dés és rozsda eltavolitasara,
valamint a hegesztési felllet és a hegesztés soran keletkez6 froccsenések tisztitasara hasznaljak.

e) Hegeszt6 kabel: altalaban rézhuzalbdl készilt kabelek. Az elektrédafogd és a hegesztégép kabellel
vannak Osszekotve, és ezt a kabel hegeszté kabelnek nevezik (munkakabel). A hegesztégép és a
munkadarab egy masik vezetékkel (testkabel) van &sszekdtve. Az elekirédafogd hészigeteld

szigetel6anyaggal van ellatva.

12.3 MMA alapveté miikodése

1) Hegesztési varrat tisztitasa

A jO és stabil ivgyujtas, valamint a minéségi hegesztési kotés biztositasa érdekében, hegesztés elétt a
rozsdat és a zsiros szennyez6dést teljesen el kell tavolitani. A drétkefe olyankor hasznalhatd, amikor a
por eltavolitasanak alacsony kdvetelménye van; a koszorilés olyankor hasznalhatd, amikor kivaléan
megoldott a porelszivas.

2) Hegesztési pozicidok

Példaként vegyiik a vizszintes T-alaku, balrdl jobbra hegesztést. (lasd Abra 12-2) A kezelének a
hegesztési munkamenet jobb oldalan kell allnia, a bal kezében a hegesztépajzzsal és a jobb kezében az
elektrodafogoval. A kezelének a bal karjat a bal térdére kell helyeznie annak megakadalyozasara, hogy

a fels6teste ne déljon elbre.

7z

AN

N

a) vizszintes hegesztés b) fliggbleges hegesztés

Abra. 12-2 Hegesztési pozicidk

3) ivgyujtas

Az ivgyujtas az a hegesztés céljabdl létrejott hevitési folyamat amely az elektroda és a munkadarab
kdzott jon létre. Az ivgyujtas torténhet itdgetd vagy kaparé moédazerrel. (lasd Abra 12-3) A hegesztés
soran a munkadarab fellletét az elektréda itdgetd vagy kaparé modszerével érinse meg, igy rovidzarlat
alakul ki, majd az iv meggyujtsahoz gyorsan emelje fel az elektrodat 2 ~ 4 mm-re. Ha az ivgyujtas
sikertelen, valdszin(ileg azért van, mert az elektréda végén bevonat van, ami befolyasolja az elektromos
vezetést. Ebben az esetben, amig a fémhuzal fém felllete meg nem lathatd, a kezeld er6teljesen

kopogtassa az elektrodat a szigetel6 anyag eltavolitasahoz.
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a) Utdégetd mod b) kaparé méd

Abra 12-3 Ivgyujtasi modok

4) Tiiz6 hegesztés

A két munkadarab helyzetének rogzitésére, bizonyos tavolsagokban 30 ~ 40 mm-es rovid hegesztési
varratokat kell hegeszteni. Ez a folyamatot tliz6 hegesztésnek nevezik.

5) Elektréda manipulaciéja

Az elektroda manipulacioja valéjaban egy olyan eredmény, amelyben az elektréda egyszerre harom
alapiranyban mozog: az elektroda fokozatosan a hegesztési irany mentén mozog; az elektréda
fokozatosan a hegesztési krater felé mozog; és az elektroda keresztiranyban ingadozik. (lasd Abra12-4)
Miutan az iv meggyulladt, az elektrédat harom iranyban kell szabalyozni. llleszté és vizszintes
hegesztéseknél, a legfontosabb a kdvetkezdé harom szempont ellenérzése: hegesztési szdg, ivhossz és
hegesztési sebesség.

Hegesztési szdg: az elektrodat 70-80° -os szdgben kell hajlitani. (lasd Abra12-5)

Az ivhossz: az ivhossz akkor megfeleld, ha megegyezik az elektroda atméréjével.

Hegesztési sebesség: a megfelel6 hegesztési sebességnek koészOnhetben a hegesztési varrat
szélessége korulbelll kétszer akkora, mint az elektroda atmérdje, és a hegesztési varrat felliletének
finom hullamosnak kell lennie. Ha a hegesztési sebesség tul magas, a hegesztési varrat keskeny és
magas lesz, a hullamok durvak és a beolvadas nem megfeleld. Ha a hegesztési sebesség tul alacsony,
a krater szélessége tulsagosan nagy, €s a munkadarabot konny( atégetni. Emellett az aramnak
megfelelének kell lennie, az elektrodat be kell allitani, az ivnek alacsonynak kell lennie, és a hegesztési

sebesség nem lehet tul magas, és az egész hegesztési folyamat soran egyenletesnek kell lennie.

-.elektréda

1-lefelé taplalas
2-a hegesztési irany felé halad
3-keresztiranyu lengés Abra 12-5 Az elektroda szdge vizszintes

Abra 12-4 Az elektréda harom alapvetdé mozgasi iranya hegesztésnél
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6) ivkioltas

Az ivoltas elkeriilhetetlen a hegesztés soran. A gyenge ivkioltas sekély hegesztési kratert, a hegesztett
fém gyenge slrlségét és erfsséget eredmeényezheti, amellyel konny(l elballitani a repedéseket, a
leveg6 lyukakat, a salak befogadasat és hianyat. Az iv kioltasakor, a hegesztési krater szlkitéséhez és a
hé csokkentéséhez, fokozatosan hizza az elektroda végét a horonyba, és emelje fel az ivet. igy
elkerllheték olyan hibak, mint repedések és légrések. Ahhoz, hogy a hegesztési krater megfelel§ legyen,
toltse fel a kratert fémmel. Ezutan, hegesztés utan a tulzott részt tavolitsa el. Az alabbiakban az ivkioltas

mikodési médjait mutatjuk be.

.
l

/
L/ )
D |- -
a) ivkioltas a varraton kivdl b) ivkioltas a hegesztési varraton

Abra12-6 ivkioltd modok
7) Hegesztés tisztitasa

Hegesztés utan a hegesztési salakot és a frocskolést drotkefével tavolitsa el.

13. KARBANTARTAS

kovetkezd miivelet elvégzése elektromos és biztonsagtechnikai
FIGYELEM
szakismeretet igényel. Az lizemeltetoknek érvényes képesitési igazolasokkal
kell rendelkezniiik, amelyek bizonyitani tudjak készségeiket és ismereteiket.
Gy6z6djon meg réla, hogy miel6tt a gép burkolatat leveszi, a gép tapkabelét

lecsatlakoztatta az elektromos halézatrol.

1) Rendszeresen ellendrizze, hogy a belsé aramkoéri csatlakozas jo allapotban van-e (pl. dugok).
Huzza meg a laza csatlakozast. Ha van oxidaci6, tavolitsa el azt csiszolopapirral, majd
csatlakoztassa ujra.

2) Tartsa tavol a kezeket, a hajat és az eszkdzoket a mozgo részektél (példaul a ventilator), hogy
elkerllje a személyi sérulést vagy a gépi karokat.

3) Akeésziléket id6szakosan, szaraz és tiszta slritett levegdbvel, tisztitsa meg a portdl. Ha a hegesztési
koérnyezetben nagy flst és szennyezés van, a gépet naponta meg kell tisztitani. A slritett leveg6
nyomasanak megfelel szinten kell lennie annak elkerllése érdekében, hogy a gépben Iévé kisebb
alkatrészek sériltek legyenek.

4) Kerilje az esét, a vizet és a para behatolasat a gépbe. Ha van, szaritsa meg és ellenérizze a
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berendezés szigetelését (beleértve a csatlakozasok és a csatlakozas és a burkolat kozott
szigetelést). Csak akkor hasznalhatja a gépet, ha nincsenek rendellenes jelenségek.

5) Rendszeresen ellenb6rizze, hogy az 0Osszes kabel szigetel6burkolata j6 allapotban van-e. Ha
barmilyen karosodas tortént, burkolja vissza vagy cserélje ki a kabelt.

6) Ha hosszu ideig nem hasznalja a hegesztégépet, szaraz helyen tarolja.

14. HIBAELHARITAS

FIGYELEM A kovetkezé6 miivelet elvégzése elektromos és biztonsagtechnikai
szakismeretet igényel. Az Gizemeltetéknek érvényes képesitési igazolasokkal

kell rendelkezniiik, amelyek bizonyitani tudjak készségeiket és ismereteiket.

Gy6z6djon meg réla, hogy mielétt a gép burkolatat leveszi, a gép tapkabelét

lecsatlakoztatta az elektromos halézatrol.

13.1 Gyakori hibaelemzés és megoldas:

Hibajelenség Okai és megoldasai

Kapcsolja be a készlléket, a
tapellatas jelz6je nem vilagit, a | (1) Ellendrizze, hogy a haldézati kapcsolo zart allapotban ven-e.
ventilator nem mikodik, és nincs | (2) Nincs bemeneti teljesitmény.

hegeszt6 kimenet.

Kapcsolja be a késziléket, a

ventilator mikodik, de a _ _ _ o
(1) Az aktualis potenciéméter meghibasodott. Cserélje ki.
kimeneti aram instabil, és ) . )
; (2) Ellenérizze, hogy a készilék belsejében van-e laza
hegesztés kdzben _ _ _
] érintkezés. Ha van ilyen, csatlakoztassa ujra.
potenciométerrel nem

ellenérizhetd.

(1) Ellenérizze, hogy van-e laza érintkezés a készilék
belsejében.
(2) Nyitott aramkor vagy laza érintkezés torténik a kimeneti

] ) terminal csatlakozasanal.
Kapcsolja be a késziléket, a . )
S _ (3) Atulmelegedeést jelzd LED vilagit.
tapellatas jelz6je vilagit, a _
a) A gép tulmelegedés elleni védelem alatt van. A
ventilator mikodik, de nincs ) )
) hegesztégeép lehiilése utan automatikusan visszaall.
hegeszt6 kimenet. _ )
b) Ellendrizze, hogy a hékapcsold rendben van-e. Ha sériilt,

cserélje ki.
c) Ellenérizze, hogy a hoéérzékel6 lazan van-e

csatlakoztatva, és szilkség esetén csatlakoztassa Ujra.
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Az elektrodafogd névieges aramer@ssége kisebb, mint az aktualis
Az elektrédafogé nagyon forro. )
muakodési aram. Cserélje ki egy nagyobb aramerésségire.

Tulzott frécskdlés az MMA
) A kimeneti polaritdas nem megfeleld. Forditsa meg a polaritast.
hegesztésben.

Ezt a terméket folyamatosan fejlesztjiik, ezért a funkciok és a mikodés kivételével az

alkatrészekben kiilonbségek lehetnek. Megértését koszonijiik.

A. FUGGELEK: CSOMAGOLAS, SZALLITAS ES TAROLAS

A1. Csomagolas

No. Név Egység Mennyiség
1 Hasznalati utmutaté (Angol / Magyar) Kotet 1
2 Terméktanusitvany Papirlap 1
3 Jotallasi jegy Papirlap 1
4 Szaritészer Csomag 1
5 Gyorscsatlakozo elemek Csomag 1
6 Karbantartasi CD* CD 0

“*”. Nem minden termék rendelkezik ezzel a résszel.

A2, Szallitas
A sulyos utddés elkertlése érdekében széllitds soran a berendezést gondosan kell kezelni. Szallitas

soran a készuléket védeni kell az es6tdl és a nedves kornyezettdl.

A3. Tarolas

Tarolasi hémérséklet: -25°C~+50°C

Tarolasi paratartalom: relativ paratartalom <90%
Tarolasi id6: 12 honap

Tarolasi hely: szell6ztetett beltéri hely, korréziv gaz nélkal
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B. FUGGELEK: A GEP KABELVEZETESI RAJZA
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