Az X7, X8, X9 ponthegeszto és
horpadaskihuzo gépkonyve




ELOSZO

Koszonjiik Onnek, hogy a Solary X7, X8, X9-es modellt vélasztotta. A
gép hasznalata elott kérem, figyelmesen olvassa el a hasznalati itmutatot.
Ez egy egyfajta autd karosszériajavitd gép, amely specidlisan fém
javitasara szolgal. A gép alkalmas az autd karosszéria ¢és a kiilonbozo
baleseti sériilések javitdsara, valamint a rozsdamentes anyagok

hegesztésére.

BIZTONSAGI UTASITASOK

® Ezt a ponthegesztot csak képzett és gyakorlott személyzet hasznélhatja.

® A oyarto és a forgalmazo az alabbi hibakért nem vallal felelosséget:

= A gép nem rendeltetésszerti hasznalatabol eredé meghibasodéasokra

= A szandékos rongaldsra vagy tonkretételre

= A biztonsagi ¢és ellendrzési rendszer modositdsabol vagy
kikapcsolasabol eredé meghibasodasokra

= Nem az eldirasoknak megfelelden vald d&rambekotésre illetve a gép
igényeinek nem megfeleld aramellatasara

= Az eltavolitott burkolat melletti hasznalatra

= A kezelési és biztonsagi utasitasok be nem tartdsabol eredd

meghibasodasra

Uzemeltetési és biztonsagi utasitasok — személyi védelem

A hegesztés ideje alatt mindazért, hogy védje testét a forrd
feliiletek ellen, hasznaljon szigetelt kesztylit, megfeleld
védoszemiiveget és megfeleld védoruhazatot.

Ne viseljen €kszert vagy barmilyen fém targyat, amely vezetheti az
aramot ¢s égési sériiléseket okozhat.

A hegesztdgép egy intenziv magneses mezOt general, amely

megzavarhatja és befolyasolhatja egyes berendezések miikodését.

Szigoruan tilos a ponthegesztégépet hasznalnia vagy a

bekapcsolt gép kozelében lennie olyan személyeknek,

akiknek pacemakere vagy beépitett fém protézise van!

Soha ne hasznalja a késziiléket ugy, hogy a burkolata vagy az elsé
panel le van véve.

Soha ne hasznalja a hegesztégépet foldelés nélkiil.

Az eszkdzhoz csatlakoztatott kdbeleket rendszeresen ellendrizni
kell. Ha a kébeleket javitani vagy cserélni kell, azt csak a mi
szervizes szakemberiink végezheti.

Ertesitse és figyelmeztesse a hegesztd térben 16v6é személyeket

ezen részben eldirt biztonsagi utasitasok betartasara.
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Uzemeltetési és biztonsagi utasitiasok — munkakornyezet

A hegesztdgépet nedves vagy nagyon paras kornyezetben soha
nem szabad miikodtetni.

Soha ne hegesszen olyan tartalyokat, amelyekben gyulékony
anyagok vannak vagy voltak.

Kiilonleges biztonsagi szabalyokat kell alkalmazni, amikor olyan
kornyezetben dolgozik, ahol éghetd folyadékok is jelen vannak.
Ellendrizze, hogy a helység megfelelden szelldztethetd, annak
érdekében, hogy az esetleges fiist ¢€s mérgezd gazok

eltavozhassanak.

Uzemeltetési és biztonsagi utasitasok — szervizelés

VIGYAZAT: Az clektronikus alkatrészek cseréjét csak

képzett szakember végezheti, szigorian csak akkor, ha az

eszkOz aramtalanitva van.

Minden javitdst, amit a hegesztdgépen kell végezni csak
engedélyezett szakember végezheti, csak akkor, ha a hegesztogép

és Osszes tartozéka aramtalanitva van.

e Miel6tt elkezdi a javitast ellendrizze, hogy a késziilék megfeleléen

lehilt.

FUNKCIOK ES JELLEMZOK

1. Funkciok
F6 funkcidk: szén rad felmelegités, alatéthegesztés, lemeztomorités,

hullam kihtizés és hegesztés, foltozas, stb.

2. Talmelegedés védelem

A gép hosszl ideig vald igénybevétele talmelegedést okozhat. Ebben
az esetben a készilék védelme érdekében a gép hdovédelme
automatikusan bekapcsol és ledllitja a berendezés miikddését. Amikor
az aram lekapcsol a vezérlOpanelen 1évd 5-0s szdmmal ellatott
hokapcsolo lampa kigyullad. Kb. 30 perc pihentetés mulva a rendszer

ismét mitkodoképes lesz.



MUSZAKI ADATOK ALAP TARTOZEKOK

Ref.Nr.| Leiras Abra darab
Modell X7 X8 X9 ) Alatét elektroda S 16e
i L, Lemeztomorito elektroda
Névleges fesziiltség 400V, 50/60Hz R ® 50pos
Bemeneti nyomas 5-8 bar 3 | Szénrid C > 3pcs
Maximalis tel 4 Kihuzo csucs - 3pcs
aximalis teljesitmény =
. . 17kVA 19 kVA 19kVA K 2pcs
(pillanatnyi) Tkv 9kV 9kV 5 ampd -_— p
- 6 Kampo adapter =R 1pc
Uresjarasi fesziiltség 529V 7 |Owgets 1 1pc
imali 5 ihz6 fogo 1pc
Maximalis hegeszt6- 8  |Kihuzo fogo
aram (pillanatnyi) 60004 9000A 9000 A 9 | Ponthegeszté elektroda 1pc
10 | Hullamdrot 20pcs

Iddzitett (ponthegesztés)

Hullamdrot elektroda 1pc

-k
—

Miukodési mod

Folyamatos (szénrud felmelegités)

Hullamdrot kihuzo kampo 1pc

21X
N

Iddzitési tartomany 0-1,2 s

13 | Csillag alatét 10pcs

15%: ponthegesztés 14 |Csillag alatét befogé 1pc

Terhelhetéség

75% szénrid felmelegités 15 | Révid kihid 1pc

17 Vikumos horpadaskihizo készlet 1pc

Tt hazoereje <100 kg

18 |Szivokorong :(®153mm) 1pc

Méret: HxSZxM (cm) 70x70x185 | 70x70x185 | 64x50x185 Horpadaskihizé kar

19 1pc

Nettd tomeg 84 kg 110 kg 110 kg 20 | Biztositék 2pcs

Tartozéktarto doboz 1pc

Brutt6 tomeg 90 kg 115 kg 115 kg 21
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Alatét huzoereje <100 kg 16 | Kisiitdgetd — 1pc

A
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22 | Fél-kerek elektroda 1pc




OSSZESZERELESI TARTOZEKOK UTMUTATO A FUNKCIOK

KIVALASZTASAHOZ
Ref.Nr.| Leiris Abra darab
. = Fo6 funkciok: szén rud felmelegités, alatéthegesztés, csillagalatét
1| Egyensilyozo fpc , o ,
hegesztés, lemeztomorités, hullam kihuzas és hegesztés, stb.
2 Akaszt6 rud = ﬁ 1pc
' ; Funkcidk Szimboélum Uzemméd Ajz'mlott idé
3 Tartozék tarté akaszto @:ﬂ] 1pc
Szénraddal valo melegités Z folyamatos et
4 Kétoldali ponthegeszté fej tartoja E]El 1pc
= Alatét hegesztés ©  |idézitett 0.1-0.3s
5 ere . 2pcs T
e Hullamdrot hegesztés fvaa idozitett 0.1-0.2s
6 | Forgokerck % 2pcs Tii hegesztés [ idozitett 0.1-0.3s
o
= Tengely C ] 1pc Csillag alatét hegesztés X7 |idozitett 0.1-0.3s
8 |Alatét © 4pcs Lemez tomorités U idozitett 0.2-0.4s
9 |Sasszeg — 2pcs Csaphegesztés gg! ! idozitett 0.2-0.4s
Ponthegesztés i) idozitett 0.2-1.0s
; ] yeszté = _ | idozitett
A pisztoly és a tartozékok osszekapcsolasa g odalil ponciegeaies @ Bol2s

Szénrad befogisa

Eszrevételek: A fenti Gtmutatasok tajékoztato jelleglick. A tényleges

Lemeztomorito elektroda

fesziiltség €s a hegesztési anyag kiillonb6z6 helyeken eltérd lehet.

Alitét hegesztés

Vo bk Kérjiik, a legjobb hatas elérése érdekében probalja ki a szomszédos
Hullim hegesztéshez tartoményokat is.
= "*——w" - - h.:] [m = —— Tiihegesztéshez
e e o oo -y

» 'l £op 2
- b— Csillagalatét hegesztéshez
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CSATLAKOZTATAS

e FElektromos csatlakozas A

Barna vezeték
(fazis)
Kék vezeték
(fazis)

Z061d-sarga vezeték
- (Csatlakoztassa a foldvezetékhez)

¢ Elektromos csatlakozas B
Ha a gépre fel kell szerelni a halozati csatlakozot, be kell tartani a

biztonsagi utasitasokat.

Figyelem: Ne csatlakoztassa a foldvezetéket (sarga-zold) a

0 vezetékhez!

- A bemeneti aram igény minimum 32 Ampernek kell lennie.
Hasznéljon 32 Amperes késleltetési biztositékot.

- Ha hosszabbit6 kabelt kell hasznalnia, és annak hossza kb. 10
méter hossziisagu, hasznaljon 4mm?-es rézkabelt.

- Ha a hosszabbito kabel hossza meghaladja a 10 métert, akkor a

6mm?-es rézkabel hasznalata javasolt.



= - X7 ES X8 VEZERLOPANELE
1. Bekapcsolas
2. 1d6zit6 kapcsolodja
- Haa, TIMED” (iddzitett) izemmoddot valasztja, a gép csak addig
1“ - \ AY miikddik, amig az (4-es gombbal bedllitott) idéintervallum lejar.
5 i ;; - Haa,,CONTINUOUS” (folyamatos) lizemmodot valasztja, a gép
- s folyamatosan miikddni fog, mindaddig, amig On abbahagyja a

hegesztést. Ez az lizemmod alkalmas a szénriud melegitésére és a
horpadésok feltoltésére.

Funkciok kivalasztasa

Iddzitést beallitd potméter

X7 control panel
Tapellatast jelzo led
Hdékapcsolo led

Sineglory
Miikodést jelzo led

1 " 3 oN , , . 1 /
n - - . Légnyomast jelz6 miiszer
e & . Nyomas allité6 gomb
/ OFF |
4 1

X8 control panel

N = N P
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X9 VEZERLOPANELE

® X9 control panel instruction

Hegesztéaram kijelzdje

Hegesztési 1d6 kijelzdje

Hegesztéaram finombeallitoja

Hegesztési 1d6 finombeallitoja

Tapellatast jelzo led

Hoékapcsolo led:
Ha a gép munka k6zben tulmelegszik, automatikusan leéll. Ekkor
kigyal a hokapcsolo led. A led kb. 20 perc mulva kialszik, ekkor
folytathatja a munkat.

Miikodést jelzo led:

14.
15.
16.
17.
18.

Kigyul, amikor elkezd hegeszteni, kikapcsol, amikor abbahagyja a
hegesztést, ill. ha a bedllitott hegesztési 1d6 lejar.

3 memoria gomb:
Ezek segitségével 3 elére beallitott program menthetd el. Miutan
bedllitotta a hegesztési aramerdsséget €s a hegesztési id6t, nyomja
meg azt egyik memoriagombot 2 masodpercig. Ezzel memorizalta
az adatokat. Ugyanigy még két beallitast menthet el a masik két
gombbal. Ha a régi helyett 01j adatokat kivan elmenteni, azt is
ugyanigy teheti meg, a régi adatok torlédnek. Amikor hasznalni
kivanja az egyik beallitast, csak nyomja meg az adott gombot.

A kétoldalu ponthegeszto fej aktivalasat jelzo led

A kétoldalt ponthegeszto fej funkcidinak beallitasa

A pisztoly aktivalasat jelz6 led

A pisztoly funkcidinak beallitasa

Dupla pulzust hegesztés: a gomb lenyomasaval kétszer olyan jo

mindségli hegesztést kap.

Hidegen hengerelt acél hegesztésekor javasolt funkcio

Melegen hengerelt acél hegesztésekor javasolt funkcio

Rugoacél hegesztésekor javasolt funkcid

Légnyomasmerd miiszer

Nyomast beallitdo gomb



MUKODESI UTASITASOK

Figyelem: Uzemeltetés el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy:
@O Alaposan tisztitsa meg a javitani kivant alkatrészeket és a
testcsatlakozds helyét, tavolitsa el a festék és rozsdanyomokat,

biztositson jo érintkezést az autd karosszéridja és a testcsipesz kozott.

NGl
@ A testcsatlakozas a lehetd legkozelebb legyen a javitasi részhez (a

legjobb tavolsdg a 30cm-en beliili tavolsag).

A lehetd legkizelebb r_:l:j g v P
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T Tisztitott felitlet ——

1. Foldkabel csatlakozas:
A hegesztési elv szerint haszndlat kozben a horpadaskihazot a

munkadarabhoz kell foldelni.

A. Hasznalja a rézlemezt

@O Hasznaljon egy sarokcsiszolot és tisztitsa meg azt a feliiletet ahova a
foldelést csatlakoztatni kivanja illetve a javitando feliiletet.

@. Hegesszen egy alatétet arra a tiszta feliiletre ahova a foldelést

csatlakoztatni kivanja.

Miivelet:

kezével fogja meg a hegesztd pisztolyt, amibe mar befogott egy alatétet,

nyomja le a foldelés helyére és az alatét automatikusan oda lesz

hegesztve.
— t {.‘%E:‘.. e =D y— l , 2 rb’—:i*
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Tiszta feliilet G



®. Helyezze a foldcsatlakozot (rézlemezt) az alatétre, hagyja, hogy a
horog befogja az alatétet és sziiken tekerje el a gombot. (ahogyan az

alabbi kép mutatja).

Tiszta feliilet

2. Alatéthegesztés

Tegyen 1,0-1,5mm alatétet az alatét elektroda aljzatba. Vélassza ki a
‘©" gombot, és nyomja az alatétet hegesztési helyre. (Keriilje el a rossz
kontaktot). Az alatét automatikusan oda lesz hegesztve. Hasznéljon

kiilonbozo alatéteket a horpadasnak megfelelden.
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Munkafeliilet

3.

® ©

Utvekihiizé funkeié

Illessze az iitvekihizd horgot a hegesztett alatétbe és huzza folfele a
kihazot.

Egyik kezével fogja meg a kihtz6 markolatat és titdfunkcidval huzza
az Utdszeget a markolat irdnyaba.

Ha a horpadés nagy, hegesszen oda tobb alatétet és ismételje meg az
@ ¢és @ pontban leirtakat mindaddig, amig a horpadast befedtiik.
Forditsa el a kihuzot 90%-kal és tavolitsa el az aldtétet. Az alatét
Ujrahegeszthetd.

Hasznaljon csiszolot és csiszolja le a hegesztett feliiletet.

Ha a horpadas nagy, akkor eldszor odahegesztheti az alatétet és utana
hasznaljon gazt a kornyezd feliillet melegitésére. A végén pedig

itéfunkcioval huzza az litészeget a markolat iranyaba.

St
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Tiihegesztés
A kampo adaptert és a kihuzo csucsot csatlakoztassa a kihuzo fogd
elejére. Hegessze a csucsot a mélyedésbe majd a kihtzé kalapaccsal

htzza ki a horpadast.

Csillag-alatét hegesztés

A hegesztési feliiletet tisztitsa meg a festék és rozsafoltoktol!

A testkabelt csatlakoztassa a karosszériara. Gy6z6djon meg réla, hogy
a csatlakozas megfeleld.

Allitsa az id6zitét ,,TIMED” modba!

Allitsa a funkci6 kivalaszté gombot a ,, W’, az 1d6zit6t pedig allitsa
a 0,2s és 0,4s kozé.

Csatlakoztassa a csillagbefog6t a kihtizo rad végére és szorosan huzza
meg egy csavarkulccsal. Csatlakoztassa a kihuzét a hegesztd
pisztolyhoz.

Hegessze a csillagot a karosszériara, majd az iit6kalapacs segitségével

htzza ki a horpadast. (Amint azt az alabbi kép mutatja.)
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Varrat hegesztése
A hegesztési feliiletet tisztitsa meg a festék- és rozsdafoltoktol!

Csatlakoztassa a foldkabelt a javitando feliilet kozelében.

Vilassza ki a :D funkciot.

Illessze be a pisztoly adapterébe a fél-kerek elektrodat és szoritsa ra
csavarkulccsal.

Az elektroda fél-kerek vége legyen a hegesztendd feliilet fele.

Szénruddal valo felmelegités — megeresztés

A szénruddal valo melegités hasznalata hasonld az oxigénhegesztéshez. A

szénrudat részleges megeresztésre is lehet haszndlni. Osszehasonlitva az

oxigénhegesztéssel egyszeribb a milkddése ¢€s kisebb deformélést

eredményez.

1)

Szénruddal valo hegesztés

Amikor a karosszéria vastag (1-1,5mm) és ponthegesztéssel nem
hegeszthetd, akkor hasznélhat6 a szénruddal vald hegesztés.

Lépések: Allitsa a funkci6 kivalaszto gombot a __/E CONTINUOUS" ,

helyezze a szénrudat a markolat foglalataba ¢és forditsa az anyat addig



2)

amig a szénrud nem rogziil. (A hossza szénrudat a megfeleld méretre
torheti). Nyomja meg a ravaszt és ekkor a gép a folyamatos mitkodés
allapotban van. FErintse meg a karosszéria lemezt és hagyja
Osszeolvadni. A rések kitoltésére hasznalhat vas palcat. (Amennyiben
réz palcat hasznal a hegesztd feliiletre szorjon boraxot.) A miivelet

ugyanaz, mint az oxigén hegesztésnél.

Iqual

Szénruddal valé melegités
Ha a gyogyult horpadas tulfeszitett vagy lebeg, a szénrudat érintse a
feliiletre, mozgassa ¢s melegitse azt. Ezutan vizes toriilkozdvel vagy

szonyeggel hiitse le a feliiletet.

VP

/ Szénrud

(- mozgatasa

3)

4)

Lyukak és tartaly hegesztése

Szénriddal megtudja hegeszteni a benzin- és viztartdlyon 1évd
lyukakat. Hegesztés eldtt toltson vizet a tartalyba, és 2-4mm O
palcaval toltse ki a lyukakat.

Kis teriiletek vagasa

Az oxigénnel valdé vagas nagy flitott teriiletet eredményez. Ha a
munkateriilet kdzelében gumi vagy aramkor van, akkor az oxigénnel
valé vagas tonkreteheti. A szénnel valé melegités gyors és kisebb
teriiletet melegit fel. A funkcio kivalasztd gombot allitsa a __J_ Utana,
hogy kisebb feliilletet vagjon a szénrudat finoman érintse a

karosszériahoz.

VIGYAZAT: Hegesztés el6tt a feliiletet tisztitsa meg a

festék és rozsdafoltoktol valamint az olajtol.

Foltozas
Ha a karosszérian egy kis lyuk van, akkor egy 0,8-1,0 mm vagy
1,2mm vastagsagu foltot tudunk rahegeszteni.

Figyelem: A hegesztOpisztoly és a testkabel ne legyen ugyan azon a

lemezen.
Helyes csatlakoztatas Helytelen csatlakoztatas
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Hullamdraét hegesztés

A hegesztési feliiletet tisztitsa meg a festék és rozsdafoltoktol!

A testkabelt csatlakoztassa a karosszériara. Gy6z6djon meg roéla, hogy
a csatlakozas megfeleld.

Allitsa a funkci6 kivalaszto gombot a ,, NSNS N ”. az
1d6zitot pedig allitsa a 0,1s és 0,2s kozé.

Tegye a hullamdrétot a horpadas teriiletére €s nyomja ra a hullamdrot
elektrodat. (A hullamdrot nagy horpadasok kihtizadsara alkalmas.)

Nyomja meg a ravaszt, és hegessze a karosszériahoz a hullamdrotot.

FERELY

Hegesztés utan, a hegesztési pontok szintbe hozasahoz hasznalja a

kormos kihazot. Csiszoldval tavolitsa el a hullamdrét maradvanyokat.

40l

10. Kétoldalu ponthegeszto fej
@ Csatlakoztassa a 1égtomlét, a Iégnyomas 6-8 bar kozott legyen!

@ A foldkabelt és a hegesztOpisztolyt akassza a kampora, anélkiil, hogy

egymashoz érnének.

® A hegesztési feliiletet tisztitsa meg a festék- és rozsdafoltoktol.

Helyezze a foltozolemezt a javitando feliiletre.

@ Allitsa a ponthegesztd fejét a megfeleld pozicioba. A légnyomas-

kapcsolot nyomja meg, igy a két kar Osszezarul kozrefogva a
hegesztendd lemezeket. A hegesztés 0,5s mulva automatikusan
elindul és a beallitott paraméterek szerint elvégzi a hegesztést.
Automatikusan leall a hegesztési 1d6 leteltével. A hegesztési 1d6 0-

1,2s kozott allithato.
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® A hegesztés befejeztével engedje el a 1égnyomas-kapcsolot, igy az
elektroddk automatikusan szétnyilnak. Ha elfeketednek az

elektrodak, hasznaljon csiszoldpapirt.

légnyomas  togd
pneumatikus

hegesztokar -
kapcsolo \;,,__%
r~ - —\' > o
javitolemez \ LA henger
\ / / Q)
Karosszéria — 7

Py e
hegeszt6- /
elektroda e
Hegesztékar

Nagy horpadasi terilletek javitasara hasznalja a vakuumos
kalapacs készletet

A horpadasi teriilet tisztitasahoz hasznaljon puha térlokend6t.

A gumiharangot allitsa a horpadasi teriiletre és nyomja ra szorosan,
majd kapcsolja be a levegdszelepet. A gumiharang megfogja a
horpadasi teriiletet.

Egyik kézzel fogja meg a markolatot, masik kezével fogja meg az

itogetét majd gyors mozdulattal hiizza a markolat iranyéba.

Karosszéria

Levegd tomlo Levegoszelep Markolat tﬁtﬁgetﬁ Gumiharang

12. Megjegyzés: Hogyan valasszuk ki a megfelelo javito funkciot?

1. Kis horpadasok esetén hasznélja a tli- vagy alatét hegesztést.

2. A domboru feliiletek javitasa harom Iépésben torténik. Eldszor,
iitogesse meg egy kisebb kalapaccsal. Méasodszor, a dombort feliiletek
melegitéséhez és tomoritéséhez hasznalja a lemeztomoritd elektrodat.
Harmadszor, melegitéshez haszndlja a szénrudat. Miel6tt

hozzékezdene, a flitott teriileteket egy nedves szonyeggel hiitse le.

Kl"ippek: A szén-raddal vald hosszi melegités a gép tulmelegedését

okozhatja. Ebben az esetben a késziilék védelme érdekében a gép
hévédelme automatikusan bekapcsol és leallitja a berendezés miikodését.
Amikor az aram lekapcsol a vezérlopanelen 1évé 5-0s szammal ellatott

hékapcsold lampa kigyullad. Kb. 30 perc pihentetés mulva a rendszer

ismét miikodoképes lesz.




HIBALEHETOSEGEK

Hiba

Hiba oka

Hibaelharitas

- lizemen kiviil
- tapellatast jelzo fény
nem vilagit

- ki van kapcsolva az
aram
- biztositék torott

- csatlakoztassa a
tapegységhez
- cserélje ki a biztositékot

- tapellatast és a

maradvanyok vannak festéknyomok
a hegesztendd eltiintetésére
feliileten polirozza at a
- rossz hegesztési mod munkafeliiletet
van kivalasztva - valasszon egy
- rovid hegesztési id6 megfeleld
van kivalasztva iizemmodot
- valasszon egy
megfeleld hegesztési
1dot

hékapcsolot jelzo - hévédelem - kb. 30 perc utan a .
fény vilagit, de a beka It gép ismét mitkodni
. o pcso
gép nem miikodik fog
- ellendrizze, hogy a
- rossz a foldelés foldelés jol van-e
- mikodést jelzo - rozsda és festék bekotve
fény vilagit, de a maradvanyok vannak | - arozsdaés
gép nem hegeszt a hegesztendd festéknyomok
feliileten eltiintetésére
polirozza at a
munkafeliiletet
- iddzitést jelzd - iddzitést jelzo
- ahegesztés funkcio kapcsold a kapcsolot kapcsolja
rendben van, de az ,,CONTINUOUS” ata,, TIMED”
1d6zit nem (folyamatos) (idozitett)
miukodik iizemmodra van iizemmodra
bedllitva

- a gép mikodik, de
nem hegeszt szépen

- atapfesziiltség nem
felel meg a névleges
fesziiltségnek

- ahalézati kabel
keresztmetszete nem
megfeleld

- afoldelés és a
hegesztd pozicié nem
megfeleléen van
csatlakoztatva

- rozsda és festék

- gy6z0djon meg arrol,
hogy a tapfesziiltség
anévleges fesziiltség

- helyettesitse a
halozati kabelt egy
megfeleld halozati
kabellel

- gy6z6djon meg rola,
hogy a poziciok
megfeleléen vannak-
e csatlakoztatva

- arozsda és
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