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ALFAWELD
DigiPulse 160 / 200 / 250 / 320

INVERTERES AWI AC/DC HEGESZTOGEP

& HASZNALATI UTMUTATO 6

KOSZONJUK, HOGY TERMEKUNKET VALASZTOTTA!



BIZTONSAGI ELOIRASOK

Olvassa el figyelmesen a haszndlati dtmutatdt!

Ha a gépet nem az el6irdsoknak megfeleléen mlkdodteti, azzal veszélyezteti sajat
és a korulotte lévBk épségét. Ezért kérjuk, tartsa be az 6sszes biztonsagi el6irast!

e  Csak hozzaért6 szakember mikodtetheti a gépet.

e  Hegesztés alatt ne kapcsoljon at mas tzemmadra.

e  Atest- és munkakabeleket csak hasznalaton kivul csatlakoztassa.
e  Biztositsa a gép teljes aramtalanitasat a fékapcsolé gombbal.

e  Csak jo min6ségl eszkdzokkel hegesszen!

e Ahegeszt6 tartozékok, kiegésziték sértlésmentesek legyenek.

Az elektromos aramiités halalt okozhat!

e  (Csatlakoztassa a foldkabelt a szabvany szerint.

° Kertljon minden kozvetlen érintkezést az aramkorrel,
Ne érintse meg az elektrodakat és a kabeleket puszta
kézzel. Viseljen hegeszt&keszty(t!

e Ne érintkezzen a munkaanyaggal hegesztés kozben!

e Agép belsejébe ne kerlljon viz (ha mégis ez torténne,
aramtalanitsa a gépet és varja meg, amig kiszarad).

e Ne dolgozzon er8s paratartalmu kdrnyezetben

Tlizveszély

e A hegesztési frocskolés tlizet okozhat, ezért tavolitson
el minden gyulékony anyagot a munkaterUletrol.
Ne dolgozzon gyulékony gazok kdzelében.

¢  Mindig legyen a kozelben tlizolto készulék és hozzaértd
személy.

e Agép min. 30 cm-es korzetében ne legyen semmi, hogy ne akadalyozza a
gép ventillaciojat. Ha a gép tulmelegedik, sziineteltesse a munkat, de ne
aramtalanitsa a gépet, mert a ventillator m@kodik. El6fordulhat, hogy
mikodés kozben hirtelen ledll a gép, ennek oka is lehet a tulmelegedés.

e Ne hegesszen a szabadban, ha er8s a napsutés, esik vagy havazik, mert
balesetveszélyes.

Egészségre artalmas fusték, gazok

e Ne lélegezze be a hegesztés kbzben keletkezé gazokat ¢ ¢ ¢
és a fustot!

e Csak jol szell8z6, szell6ztetd berendezéssel felszerelt
helyiségben hegesszen.

Munkavédelem

e Viseljen fllvédé&t, a hegesztés halldskarosodast okozhat.

e Ne nézzen soha a hegeszt6ivbe! Viseljen véddpajzsot,
hegeszt&keszty(it és védbruhat!

e  Foganatositsanak odvintézkedéseket a munkateruleten gN
tartozkodok védelmére. A pacemakert hasznald t
személy ne menjen a gép kozelébe.

Karbantartas

e Az oldallemezek leszerelhet8k, igy sCritett levegdvel (max. 3 bar)
eltavolithatja a lerakddott port és szennyez&déseket.

e Rendszeresen ellendrizze a kabelek épségét, a rozsdasodast
csiszolopapirral tavolitsa el.

e Szaraz, fénytdl védett helyen tarolja a gépet.

e Agép karbantartasa és javitasa el6tt aramtalanitsa a gépet.

A gép meghibdsodasa esetén forduljon a hasznalati dtmutatéhoz vagy a
szervizhez.

ALTALANOS LEiRAS

Az Alfaweld DigiPulse 160, 200, 250 és 320 sorozat gépei kivaléan alkalmasak
épit8ipari, lakatos munkakban, valamint karosszéria-javité és karbantartd
hegesztésekhez. Minden hegesztési sziikségletet kielégité képességébdl adéddan
szinte folyamatos Uzemben hegeszthettnk.

A magas szinvonalul inverteres technolédgiaval rendelkezé hegeszt8gépekben az
inverter atalakitja a bemeneti 50/60 Hz-es valtbaramot a megfeleld feszultségU
hegeszt6 egyenaramma (DC).

> IGBT inverter technolégia, preciz aramerdsség szabalyozas.

> Az iv gyujtasakor lassan adagolja a huzalt, konny( az ivgyuijtas.

» Stabil a hegesztés, a beolvadasi mélység nagy, szép a varrat.

» 0.3mm-nél vastagabb munkaanyag hegesztéséhez alkalmas.

» Kicsi és konnyU, gazdasagos energiat fogyasztas, egyszer( mikodtetés.
Garancia:

A készulékre 1 év teljes kor(l garanciat vallalunk. Ez alatt minden szerviz ingyenes,
kivéve a szandékos rongalasbél és a nem rendeltetésszerl hasznalatbdl adodo
meghibasodas. Amennyiben a felhasznald6 megkisérli a berendezés sajat kez(
javitasat, szerelését, a jotallas érvényét veszti.



PARAMETEREK

Modell DigiPulse 160 DigiPulse 200
Haldzati fesziltség 230V £ 10%, 50/60Hz 230V = 10%, 50/60Hz
Bemeneti aramerésség 16 A (lomha) 20 A (lomha)
Uresjarati fesziiltség 70V

ivgyuijtas Magas frekvencias (HF) / LiftArc

Védelem | Szigetelés IP21S | S

Méret (mm) - -~ 1 200 x 430 x 290

Suly 25 kg 25 kg

MMA

Aramer6ésség max. 130A 160A

AWI DC és altalanos

Aramer6sség 5-160 A 5-200A
Bekapcsolasi idé (40°C-on) 60%: 160A 100%: 130A 60%: 200A 100%: 160A

G4z el6- / utanfolyasi id6

0-25s

Aram fel- és lefutasi ideje

0-10s

DigiPulse 250 / 230V DigiPulse 250 / 400V DigiPulse 320
230V + 10%, 50/60Hz 400V + 10%, 50/60Hz 400V + 10%, 50/60Hz
22 A (lomha) 3 x 20 A (lomha) 3 x 20 A (lomha)
70V
Magas frekvencias (HF) / LiftArc
IP21S | S
200 x 430 x 290
26 kg 30 kg
MMA
200A 250A
AWI - altalanos
5-250A 5-320A
60%: 160A 100%: 130A 60%: 200A 100%: 160A
0-25s
0-10s

Indul6 aram az
alaparamhoz képest

5-150 % (max. 160A) 5-150 % (max. 200A)

5-150 % (max. 250A)

5-150 % (max. 320A)

Végaram az alaparamhoz
képest

5-95%

5-95%

Hegesztépisztoly

2T/ 4T, gazh(itéses

2T/ 4T, gdzh(itéses

fvgyuijtas valaszthaté

magas frekvencias (HF) / LiftArc

magas frekvencias (HF) / LiftArc

Csucsaram (impulzusban) 5-160 A ‘ 5-200A
Vélgyaram (impulzusban) acsticsdram 5-95 % -a

Kitoltési tényezé 5-95%

Frekvencia (,PULSE") 0.1 - 500 Hz

AWI AC (csak AC lzemmoddban miikodé funkcidk)

AC frekvencia (,PULSE") 0.1-10Hz

AC hulldm alakja | Frekv. négyszog / sinus / haromszog / trapéz | 30 - 250 Hz
AC egyensuly (oxidtorés) 10-70%

AWI MIX

5-250A 5-320A
acsticsdram 5-95 % -a
5-95%
0.1 - 500 Hz
AWI AC
0.1-10Hz
négyszog / sinus / haromszog / trapéz | 30 - 250 Hz
10-70%
AWI MIX

AC és DC szakaszbol allo
ciklus valtogatasa / mp

0.1 - 10 Hz (,PULSE")

0.1 -10 Hz (,PULSE")

Kitoltési tényezd (AC és DC
szakasz tartamanak aranya)

5-95%

5-95%




PANELFUNKCIOK

AC MIX DC- DC+

4 Uzemmoddban dolgozhat. A digitalis panel lehetévé teszi minden paraméter
pontos szabalyozasat. A gyakran hasznalt beallitdsokat elmentheti a 10 memoria
tarhelyen.

1. Meméria

10 memoria tarhely all rendelkezésére (0 - 9),
melyekbe a leggyakrabban hasznalt 6sszehangolt
paramétereket mentheti el.

A kijelz6n lathatja, hogy éppen melyik memoria
tarhelyen all a gép (0 - 9).
e A ,SAVE" gombbal mentse el az aktudlis
beallitasokat.

e Az ,EASY" gombbal hivja el6 a kijelzén lathatdé tarhelyre mentett
beallitasokat.

2. lvgyujtas és a pisztoly izemmaédjanak kivalasztasa (csak TIG-ben)

HF / LIFT: A gombot megnyomva kivalaszthatja, hogy magasfesziltségl (HF), vagy
LiftArc ivgyujtassal szeretne dolgozni. Akkor van HF Gzemmodban, amikor ég a
led.

Ne hasznaljon HF ivgyujtast, ha pacemakere van, illetve ha kérhaziban végzi a
hegesztést.

2T (takt): ha a 2T-re van allitva, akkor a pisztoly kapcsoléjat végig nyomva kell
tartani, kilénben az iv megszakad.

A 4T funkcié kényelmesebbé teszi a hosszabb
hegesztést, ezzel nem kell végig nyomva
tartani a kapcsolot, csak a hegesztés elején és
végén. Az indul6 és végiaram arra az idére
vonatkozik, amig a hegesztés elején és végén
nyomva tartja a kapcsolot.

3. Uzemméd kivalasztasa
A gép 4 tzemmodban képes dolgozni:

e MMA

e TIGDC

e TIGAC

e TIG MIX

MMA Gzemmod:
Az MMA melletti led ég, illetve a DC+ vagy a DC-. Lehet8ség van a polaritas
felcserélésére anélkll, hogy a test- és munkakabelt a masik aljzatba kellene
atcsatlakoztatni.

TIG DC uzemmod:
A TIG melletti led ég és a DC - ledje.

TIG AC lzemmdd:
A TIG melletti led ég és az AC alatti. Ekkor az impulzusban a csucs- és az alaparam
is AC aram.

TIG AC MIX tzemmdéd:
A TIG melletti led ég és az MIX alatti. Ekkor az impulzusban a cstcsaram AC, mig
az alaparam DC aram.



4. Hegesztési ciklusok sematikus abraja

A teker6gomb melletti két nyillal Iépegethet jobbra-balra a ciklus abrajan. Amelyik
funkcié ledje vilagit, azt szabalyozhatja alul a teker6gombbal illetve annak az
értékét mutatja a kijelzé.

PULSE o s o o o e
TIG 250 DigiPulse AC/DC P

@ Gazel6folyas ideje - szabalyozhato 0 - 25 s kozott.

@ Induléaram: az alaparam 5 - 150%-a lehet, de maximum az alaparam
er@ssége. A kijelz6n ekkor nem aramerdsség lathatd, hanem a szazalékos
arany (%).

®  Felfutasi idd - szabalyozhatd 0 - 10 s kozott.

@ Hegeszt8aram erdssége: MMA Uzemmdédban /

CsUcsaram / alaparam erésége: TIG DC, TIG AC és TIG AC MIX zemmddban
® Kitoltési tényezd %-ban:

Ha az impulzus idejét 100%-nak vesszik, akkor megmutatja, hogy ennek

hany %-aban legyen csdcsaram (a maradékban a volgyaram er8ssége az

érvényes). 5 - 95 % kozott allithato.

® Volgyaram
TIG DC, TIG AC és TIG AC MIX Uzemmoddokban szabdlyozhaté a beallitott
csucsaram 5 - 95%-a kozott.

Az impulzuson bellli aramer8sség, mely csucsarammal valtakozva adja a
pulzalast. A kitoltési tényezdvel allitjuk be, hogy az impulzus idejének
hany %-aban legyen csticsaram (a maradékaban volgyaram van).

@ Impulzus frekvenciaja - Hz:

Bedllithatja az impulzusok kozti id6t, azaz a pulzalas gyorsasdgat. Ezt
nevezzUk frekvencianak.
TIG DC és MIX tzemmodban: 0.1 - 500 HZ

TIG AC és MIX tzemmodban: 0.1 - 10 Hz (mivel itt még szabalyozhatd az AC
hulldm is, 14sd 8-as pontban az AC frekvencia és hullam).

Lefutasi id6 - szabalyozhat6 0 - 10 s kdzott.

©® Végaram: az alaparam 5 - 95%-a lehet. A kijelz8n ekkor nem aramerd&sség
lathatd, hanem a szazalékos arany (%).

® Gaz utanfolyas ideje - szabalyozhaté 0 - 25 s kozott.

ON - OFF - ADV

Impulzusos hegesztés végezheté mindharom TIG Gzemmaodban (azaz TIG DC, TIG
AC és TIG MIX - ben). Ehhez be kell kapcsolni az ADVANCED (=halado) funkciot.
TIG DC és TIG AC uzemmodban ehhez a nyillal az,,ON"-ra kell Iéptetni.

Ha ebben a két Uzemmddban az ,OFF" ledje vilagit, akkor nem impulzusos,
hanem folyamatos aramerdsség melletti hegesztéssel dolgozik a gép. Tehat az
impulzusos hegesztéshez kapcsolddd beallitdsok nem szabalyozhaték (® kitoltési
tényezd, ® volgyaram, @ impulzus frekvenciaja).

A TIG MiX-ben az ADVANCED az alapértelmezett beallitds, nem is lehet
kikapcsolni. MIX Gzemmddra valtva automatikusan kigyul az ,ADV" melletti led.
Advanced, azaz el6rehaladott Gzemmadd, mely lehetévé teszi a csicsaramban AC
és volgyaram alatti DC aramu hegesztés keverését (tehat , MIX").

MMA tzemmodban nem lehet impulzust szabalyozni, tehat itt mindig ,OFF” lesz.

5. Bekapcsolast jelzé led

Jelzi, hogy a gép aram alatt van.

6. Tulmelegedés / hiba jelz6 led
Zo6lden vilagit: a bemeneti fesziltség meghaladja vagy nem éri

el az optimalis 230V, illetve 400V- + 15%-0s értéket. -

Sargan vilagit: tlmelegedést jelez.

Amikor a led kigyul, a gép automatikusan leall. Szliineteltesse a munkat.
Ne aramtalanitsa a gépet, mert a ventilator dolgozik és hdti a gépet. Amikor
a led kialszik, folytathatja a munkat.



7. Digitalis kijelz6 és tekerdgomb 8. AC frekvencia és AC egyensiily beéllitasa

Kivalaszthatja a frekvencia-hullam alakjat:
e négyszog

o trapéz
e haromszog
e szinusz

Ac HHO H70

A panelen kijelzett értéket a teker6gombbal allithatja be. O O O O

A panelen mindig az az érték jelenik meg, amely funkcié ledje vilagit a ciklusok
sematikus dbrajan (4.)

A panel melletti ledek egyértelm(vé teszik a szabalyozhatdé paraméter

mértékegységeét.
i x s . L Csak TIG AC iizemmddban dllithatd funkcid!
s A gaz el6- és utanfolyas ideje.
% indulédram, végaram
kitoltési tényezd (®) 9. Vezérlés médjanak kivalasztasa
Hz Impulzus frekvenciaja (@)

A nyillal kivalaszthatja, hogy honnan szeretné munka kézben vezérelni a gépet.
e panelrdl
e pedallal
e pisztollyal (potméteres pisztoly)

A két nyillal I1éptethet a ciklusok sematikus abrajan.




UZEMBE HELYEZES

@ Csatlakoztassa a gazpalack tomléjét a gép hatuljan taldlhaté ,GAS”
bemenethez.
@ Csatlakoztassa a primer kabelt a haldzati aramforrashoz.
® , +"aljzat MMA: csatlakoztassa a testkabelt vagy a munkakabelt.
TIG: csatlakoztassa a testkabelt.
@ ,CONTROL" aljzat (vezérlés): ide csatlakoztathatja a munkakabelt
(vagy a taviranyitot).
® ,-"aljzat MMA: csatlakoztassa a testkabelt vagy a munkakabelt.

TIG: csatlakoztassa a munkakabelt.

MUKODTETES

1)

2)

MMA lGizemmad (bevont elektrodas ivhegesztés)

Vélassza ki az MMA GUzemmoddot és csatlakoztassa a test- és a munkakabelt a
kivant aljzatokba ( +; - ), és ennek megfelel6en az Uzemmod kivalasztasanal
allitsa be Ugy a gépet, hogy a DC + vagy a DC - led égjen. Lehet8ség van a
polaritas felcserélésére anélkil, hogy a test- és munkakabelt a masik aljzatba
kellene atcsatlakoztatni.

AC MIX DC- DC+

Allitsa be a bevont elektrédanak megfelelé dramerésséget.

TIG DC lizemméd

Valassza ki a TIG tzemmodot. A DC - ledje vilagitson.

Csatlakoztassa a testkabelt a + jel( aljzathoz. Csatlakoztassa a munkakabelt
a vezérléshez (CONTROL), a gaz kimenethez és a - jel( aljzathoz.

Valassza ki, a HF vagy a LiftArc ivgyujtast illetve a 2 takt vagy a 4 takt
Uzemmodot (2. pont).

Valassza ki, az impulzusos vagy a folyamatos aramerdsségli hegesztést
(impulzusos: Advanced felirat alatti ON ledje ég).

A nyilakkal |éptetve allitsa be a hegesztési ciklusok sematikus abrajan a
kivant értékeket. A kijelz6én mindig az a paraméter lathatd, amelynek a ledje
vilagit.

PULSE [P m e s s s
TIG 250 DigiPulse AC/DC EEC




7)

8)

TIG AC lizemmad

Valassza ki a TIG tzemmodot. Az AC ledje vilagitson.

Csatlakoztassa a testkabelt a + jel( aljzathoz.

Csatlakoztassa a munkakabelt a vezérléshez (CONTROL), a gaz kimenethez
és a - jel( aljzathoz.

Valassza ki, a HF vagy a LiftArc ivgyujtast illetve a 2 takt vagy a 4 takt
Uzemmoadot (2. pont).

Valassza ki, az impulzusos vagy a folyamatos aramer8sségli hegesztést
(impulzusos: Advanced felirat alatti ON ledje ég).

A nyilakkal |éptetve allitsa be a hegesztési ciklusok sematikus abrajan a
kivant értékeket. A kijelz6n mindig az a paraméter lathatd, amelynek a ledje
vilagit.

Valassza ki, hogy milyen AC hulldamformaval szeretne dolgozni (négyszog /
sinus / haromszog / trapéz) és milyen frekvenciaval (30 - 250 Hz).

Allitsa be az AC egyensuly (oxidtorés) értékét: 10 - 70%.

TIG AC MIX lizemméd

1) - 8) pont ugyanaz, mint az AC izemmaddban

A MIX Gzemmodban a bedllitott csicsaram AC, a volgyaram pedig DC lesz.
Egy impulzus tehat AC és DC szakaszbdl all.

A sematikus abran a kitoltési tényez6énél szabalyozhatja e két szakasz egymashoz
viszonyitott id6tartamat a cikluson belll. Tehat, hogy a ciklus id6tartamanak
hany %-a DC (volgyaram) és hany % AC (csucsaram).

1 ciklus = 1 Hertz. A ciklusok szama / masodperc a ,,PULSE"-ndl szabalyozhato (0,1
- 10 Hz)

HIBAELHARITAS

Meghibasodas

Lehetséges okok

Hiba elharitasa

A gép dram alatt van és
mUkodik a ventilator, de a
panel ledjei nem.

Hibas a nyak (PCB).

Forduljon a szervizhez.

A gép dram alattvan és a
panel ledjei vilagitanak, de
a ventilator nem megy.

Hibas a ventilator.

Cserélje ki, vagy forduljon
a szervizhez.

A gép dram alatt van, de
sem a panel ledjei, sem a
ventildtor nem muakadik.

Nincs bekotve az egyik
fazis vagy nem megfeleld
a halozati fesztlltség.

Ellenérizze a halozati
biztositékot és a primer
kabelek csatlakozasat.

MUkodik a ventilator és
égnek a panel ledjei,
mégsem hegeszt a gép.

Test- és munkakabel
csatlakoztatdsa nem
megfeleld.

Foldkabel csatlakozasa
nem megfeleld.

Csatlakoztassa Ujra a
kabeleket vagy cserélje ki
szukség esetén.

Belsd meghibasodas a
gépben.

Forduljon a szervizhez

MMA-ban nem fog ivet.

Test- és munkakabel
csatlakoztatasa nem
megfeleld.

Csatlakoztassa Ujra a
kabeleket vagy cserélje ki
szlkség esetén

A munkaanyag fellletét
festék, rozsda vagy
szennyez8dés boritja.

Tisztitsa meg a fellletet
(kbszoralés).

MMA-ban az iv instabil.

Az ivkeménység alacsony.

Allitsa magasabbra.

A hegeszt6aram nem
allithato

Hibas a nyak (PCB).

Forduljon a szervizhez

MIX: felvaltva hegeszt DC és AC arammal.
Ezért nevezhetd MIX-nek, azaz vegyesnek az lizemmaéd.

A DC volgyaram kivaléan alkalmassa teszi

égnek at e vékonyabb munkaanyagok,
ugyanakkor lehet6vé teszi a gyors hegesztést és a mély beégést.

Tdlmelegedést jelzd led
kigyult (automatikusan leall

a gép).

A gép tulmelegedett.

Ne aramtalanitsa a gépet,
hogy a ventilator
leh(ithesse. Amikor a led
kialszik, folytathatja a
munkat.

a gépet vékony lemezek
hegesztésére. A volgydram joval alacsonyabb er8sségének koszonhetéen nem
a magasabb csucsaram (ACQ)

Hibajelzd led kigyult.

A halézati feszultség nem
megfeleld, kisebb vagy
nagyobb, mint
230V+15%.

Csatlakoztassa megfelel6
halozati biztositékhoz a

gépet.




JOTALLAS ES GARANCIA

1. A jotdllas id6tartama 1 év. A forgalmazd koteles a vevOnek a vasarlassal egy
id6ben a jotallasi jegyet atadni. A vasarlé jotallasi igényét csak a jotallasi jegy
birtokaban érvényesitheti, ezért kérjuk, gondosan 6rizze meg azt. Elveszett
jotallasi jegyet nem pétolunk

2. Szervizink garancialis javitasi munkat kizaroélag csak az érvényes jotallasi jegy
alapjan végez. A jotallasi jegyen tortént barmilyen javitas, torlés vagy atiras,
valdtlan adatok bejegyzése a jotallasi jegyérvénytelenségét vonja maga utan.

3. Ajétallasi jegyen a forgalmazé koteles feltintetni:

e atermék megnevezését
e atermék gyartasi szamat (amennyiben van)
e aforgalmazé cég nevét és cimét
e avasarlas idépontjat
A vasarlé jotallason alapulé jogai:
1. Avasarlé igényelheti a készUlék dijmentes javitasat a jotallas ideje alatt.
2. A vasarlo kérheti a készllék cseréjét, ha annak meghibasodasat a vasarlastol
szamitott 3 munkanapon belil jelzi.

3. A vasarlo kérheti kolcsonkészilék biztositasat, amennyiben a szerviz nem
tudja elvégezni a javitast a visszaadastdl szamitott 30 nap alatt.

4. Amennyiben a szerviz nem tudja megjavitani a készlléket, a forgalmazé
kicseréli a gépet. Ha nincs lehet6ség a cserére, a forgalmazé mas hasonlé
értékd és funkcioju készlléket bocsat a vasarld rendelkezésére, vagy
visszafizeti a vételarat.

5. A jotallasi hatarid6 a készuléknek a vevd részére torténd atadas napjaval
kezdd6dik. A jotallas id6tartama meghosszabbodik a hiba kozlésének napjatdl
kezdve azzal az idBvel, amely alatt a vasarl6 nem hasznalhatta
rendeltetésszer(ien a készuléket a meghibasodas miatt.

6. Ajotallas kopo alkatrészekre nem vonatkozik.

Jotallasi felel6sség kizarasa
A forgalmazét nem terheli semmilyen jétallasi kotelezettség, amennyiben a hibat:
e szakszer(tlen Uzembe helyezés
e nem rendeltetésszer( vagy durva hasznalat, a kezelési Utmutatdban
foglaltak figyelmen kivil hagyasa
e helytelen tarolas, helytelen kezelés, rongalas,
e elemikar, természeti csapas okozta.

A garancia nem vonatkozik olyan karokra, amely a vasarlénak a hasznalati
utasitasban foglalt karbantartassal (pl. a készulék kulsé és belsd tisztitasa) és
hasznalattal kapcsolatos kotelességeinek elmulasztasabdl fakad, akkor sem, ha
ezt a vasarlo tapasztalatlansaga vagy korlatozott cselekv8képessége okozta.

A jotallasi id6 alatt a készuléken és tartozékain végzett barmilyen modositas vagy
valtoztatas a garancia elvesztését vonja maga utan.

Miel6tt garancialis javitasra kerllne sor, a szerviz ellen6rzi a gép adatait.
Amennyiben nincsenek meg a szlkséges feltételek (garancia id6 tullépése,
fentebb emlitett nem megfelel6 hasznalat), az 0sszes javitasi koltség a vasarlét
terheli.

Meghibasodas jegyz6kényvbe vétele

A meghibasodasrél szo6l6 jegyzd8konyvként a munkalap szolgal, melyen a
forgalmazé feltinteti:

e a6tallasiigény bejelentésének idépontjat

e aKkijavitdsra atvétel id6pontjat

e ahiba okat

e ajavitas modjat

e atermék fogyasztd részére vald visszaadasanak idépontjat.

A hiba jellegével kapcsolatos vitas eset

1. Amennyiben a vasarlo hibasnak véli a készuléket, am a szerviz bebizonyitja,
hogy az rendeltetésszerlien mikodik, a vasarlé koteles megtériteni a szallasi
és a vizsgalati dijat.

2. Ha a hiba jellege (pl. a termék kijavithatésaga, a javitdas modja, az
értékcsokkenés mértéke, stb...) tekintetében vita merul fel, a fogyaszté a
megyei (févarosi) kereskedelmi és iparkamarak mellett m(ik6dé békéltetd
testulet eljarasat is kezdeményezheti.

A vasarlék valamint a forgalmazék jogait és kotelezettségeit a 151/2003. (IX. 22.)
szamu kormanyrendelet tartalmazza.
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JOTALLASI JEGY

........................................................... gyartasi szamu

Alfaweld DigiPulse. . .. ... ... ... .. ... . . L inverteres AWI hegesztégépre a
vasarlastol szamitott 12 honapig kotelezd jétallast vallalunk a jogszabaly szerint.

ELADO SZERV TOLTI KI!
Vasarlas napja:20....év ....... hé ...... nap

..............................

Eladé bélyegzdje és alairasa

Jotallasi szelvények a kotelezd jotallasi idére

Hiba bejelentésének id6pontja: . ...t
Hiba megszlintetésérdl sz616 értesités id6pontja: ... ... ...
Jotallds meghosszabbitva ........... nappal (a javitas idétartama)

Megallapitott hiba: ... ...
Munkalapszam: ......... ... .. ... ..
Kelt:20... év ....... ho ....... nap

Elado bélyegzdje és alairasa

Hiba bejelentésének id6pontja: ..ottt
Hiba megszintetésérdl szolo értesités iddpontja: ... ..
Jotallds meghosszabbitva ........... nappal (a javitas id6tartama)

Megallapitott hiba: ... ..o
Munkalapszam: .......... ... ... ...
Kelt:20... év ....... ho ....... nap

Elado bélyegzdje és alairasa

Elveszett j6tallasi jegyet nem all médunkban pétolni. A jotallasi jegy kizardlag a
szamlaval egylitt érvényes.

(& ALFAWELD)

Professional in welding

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
MINOSEGI TANUSITVANY

Az ALFAWELD Kft. altal forgalmazott termék CE mindsitett.

A DigiPulse 160, 200, 250 és 320 inverteres AWI hegesztdgépek teljes
mértékben megfelelnek a vonatkoz6é Eurdpai és Magyar Szabvanyoknak,
tobbek kdzott az alabbiaknak:

EN ISO 12100-2 Termeld gépek és berendezések biztonsaga
EN50199 és EN 55011 A kat. EMC elektromagneses dsszeférhet6ség és

zavarmentesség
EN 60974-1 ivhegeszté d&ramforrasok
MSZ EN60974/1-1999 lvhegeszté dramforasok
2002/95/CE Vegyi anyagok szabdlyozasa
2004/108/EK EMC
2006/95/EK Kisfeszultségl berendezések
2006/42/EK Gépberendezések

A gydrtondl a teljes CE dokumentdcié rendelkezésre dll.

Krajla Attila
ugyvezet6 igazgato
ALFAWELD Kft.
1103 Bp., Vaspalya u. 54.
+36 20/ 238 - 3968

hegesztogep@gmail.com
www.hegesztogepek.info
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